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TALADRADO PMX-HSSE-HSS - PMX-HSSE-HSS Drilling - Percage PMX-HSSE-HSS
BROCA CENTRAR CNC 90°

90° CNC Center Dirill
Foret a centrer CNC 90°

Blanca
Bright Finish

Rectificado
Ground
Finition blanche| | Taillé meulé
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Material

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00

12,00

16,00

20,00

25,00

Grupo| Sub.

Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Pas

93 04 | 05 | 06 08 010|012 |©16 ©20 025

20-25 0,055/0,070/0,080|0,100|0,120/0,150/0,160/0,180|0,250/0,300

8-12 0,045|0,050/0,060|0,080|0,100/0,120/0,130/0,160|0,200/0,250

6-10 0,035|0,045|0,050/0,060|0,070|0,090/0,100/0,120/0,160/0,180

6-10 0,040(0,050|0,060/0,070/0,090/0,100/0,120/0,150/0,170|0,210

8-12 0,040(0,050|0,060/0,070/0,090/0,100/0,120/0,150/0,170(0,210

20-24 0,090/0,100/0,120/0,150|0,180/0,210/0,250/0,300/0,360/0,430

15-20 0,070/0,080/0,100/0,120|0,140/0,170/0,200/0,240/0,280|0,340

10-12 0,030(0,040|0,050/0,060/0,070/0,080/0,100/0,120|0,140/0,160

25-30 0,070/0,080/0,100/0,120|0,140/0,170/0,200/0,240/0,280|0,340

(5525 0,090/0,100/0,120/0,150|0,180/0,210/0,250/0,300/0,360/0,430

25-30 0,130/0,150/0,170,/0,190/0,250/0,290/0,310]0,360/0,400/0,440
= w Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

L |

50 10 | 69189 17,66
52 12 | 69190 17,66
60 15| 69192 | 19,89
66 20 69193 | 19,89
79 25| 69195 | 22,47
89 25 69196 | 22,47
102 30 | 69198 @ 31,06
115 35| 69199 | 42,82
131 40 | 69201 | 84,28
138 45 | 69202 109,19

izartool.com @






