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ESCARIADO - AVELLANADO - Reaming-Countersinking-Counterboring � Alésage-Fraisage

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas ø Previo mm Previous ø Précédent

Grupo Sub. 5% Co Ø 25 Ø 40 Ø 63 18-30 > 30

P

P.1 8�12 0,350 0,400 0,500 0,3 0,4
P.2 6�8 0,250 0,350 0,450 0,3 0,4
P.3 4�6 0,240 0,300 0,400 0,3 0,3�0,4
P.5 4�6 0,240 0,300 0,400 0,3 0,3

N
N.3 15�30 0,400 0,500 0,600 0,3�0,5 0,4�0,6
N.4 15�30 0,400 0,500 0,600 0,3�0,5 0,4�0,6
N.5 8�10 0,400 0,500 0,600 0,3�0,5 0,4�0,6

HSSE
5% Co

DIN
219 B

D
mm

d1
mm

L
mm

l
mm

Z
N° Art.
5% Co

€

25,00 13 45 32 8 73586 118,26
26,00 13 45 32 8 73589 119,26
27,00 13 45 32 8 73592 134,39
28,00 13 45 32 8 73595 130,28
30,00 13 45 32 8 73598 136,23
32,00 16 50 36 10 73601 145,37
34,00 16 50 36 10 73604 162,80
35,00 16 50 36 10 73607 165,05
36,00 19 56 40 10 73610 169,79
38,00 19 56 40 10 73613 180,02
40,00 19 56 40 10 73616 188,92
42,00 19 56 40 10 73619 201,24
45,00 22 63 45 12 73622 213,67
48,00 22 63 45 12 73628 231,94
50,00 22 63 45 12 73631 267,72
52,00 27 71 50 12 73634 284,47
55,00 27 71 50 12 73637 308,69
58,00 27 71 50 12 73640 348,68
60,00 27 71 50 12 73643 361,71

Tol. Agujero
Hole Trou

H7

Helicoidal 9°
9° Twist H. 

Hélicoïdal 9°d1=1:30

ISO
2402

ESCARIADOR MÁQUINA HUECO HSSE
HSSE Hole Machine Reamer
Alésoir creux finisseur à machine HSSERef. 2310

L

D

I

d1

r.p.m. =  Vc x 1.000
    π x ø Vf (mm/min.) = r.p.m. x f




