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TALADRADO PMX-HSSE-HSS - PMX-HSSE-HSS Drilling - Percage PMX-HSSE-HSS
BROCA BIDIAMETRAL MANGO CILINDRICO

Straight Shank Subland Drill Bit
Foret étagé queue cylindrique

e

Broca-Avellanador con Filos Indepen-
dientes para Asientos Coénicos a 90°

DIN74/A
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DIN L
HSS t(j 8374 | (T
‘Blan(‘:a‘ Rectificado ToLd2 | | Tol. g1 Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Pas
Bright Finish Ground ho he Grupo| Sub. M-3 | M-4 | M-5 | M-6 | M-8 | M-10
Finition blanche| | Taillé meulé X 15-20 | 0,055 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130
P 52 8-10 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120
- 25-30 |1 0,090] 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210
14-18 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170
rp.m. = YCX1.000 N.1 30-35 0,070 | 0,080 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170
‘ N | N2 30-35 || 0,090 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210
Vf (mm/min.) = r.p.m. x f N.5 20-25 | 10,090 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210

a1 L
mm mm
6,00 93
8,00 117

5,30 /10,00 | 133

. 2040

Foret-Fraise a ébavurer avec filets indé-
pendants coniques a 90° DIN 74/A

Independent Edge Countersink-Drill for
90° Spot Holes DIN 74/A

n 12 d2 d1 L n 12

€ M €
mm mm mm mm mm mm mm
57| 9 | 42101 @ 59,28 M6 6,40 11,50 142 | 94 15 @ 42110 @ 84,40
75 11 | 42104 | 626 M8 840 1500 169 | 114 19 42113 @ 115,44
87 | 13 | 42107 @ 73,88 M10 10,50 | 19,00 198 | 135 | 23 | 42116 @ 178,24

BROCA BIDIAMETRAL MANGO CONICO
Morse Taper Shank Subland Drill Bit
Foret étagé queue cobne morse

%

Broca-Avellanador con Filos Indepen-
dientes para Asientos Coénicos a 90°

DIN L
HSS t(j g375 | =]

Blanca Rectificado Material V¢ (m/min) | |Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Pas

_>anca Tol.d2 | | Tol. d1
Bright Finish Ground ho hg Grupo| Sub. i M-5 | M-6 | M-8 | M-10
Finition blanche| | Taillé meulé 5 P 15-20 0,080 | 0.100 | 0,120 | 0,130
P.2 8-10 0,060 | 0,080 | 0,700 | 0,120
- 25-30 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210
14-18 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170
rp.m. = YeX1.000 N.1 30-35 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170
N [ N.2 30-35 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210
Vf (mm/min.) = r.p.m. x f N.5 20-25 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210

Foret-Fraise a ébavurer avec filets indé-
pendants coniques a 90° DIN 74/A

Independent Edge Countersink-Drill for
90° Spot Holes DIN 74/A

DIN74/A

M d2 di L n 12 cM € M d2 d1 L n 12 cM €
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

M5 | 550 11,00 | 175 94 | 13 1 | 42530 | 121,09 M8 | 9,00 1720 228 130 | 19 2 | 42536 @ 147,26

M6 6,60 13,00 182 | 101 15 1 | 42533 | 123,56 M10 11,00 H 21,50 248 | 150 23 2 | 42539 | 174,36
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