NZ Die-Sinking HSSE 8% Co Shank Tool
Fraise Spéciale HSSE 8% Co Matrices NZ

DIN :
HSSE ISO
8% Co 188[3 EA 3040 457

| 4740 FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO MATRICERIA NZ N
Ref b

Tol. Conica Matriceria
( D (k12) Die-Sinking Tapered
15° d (he) Conique pour Matrices
Grupo 3 Grupo 6
Subgr. Subgr.
3.1/3.2 6.1/6.2/6.3
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Inclinacién 0 Inclinacion 0
o I d  Ang. Inclination D L @Z D I d  Ang. Inclination 2 L (iz
mm-mm - mm Inclinaison mm mm-mm - mm Inclinaison mm
4,00 5600 20 9°28° 1:6 22,70 120 4 46778 168,37 20,00 100,00 32 5°43° 1:10 40,00 175 5 46838 364,32
6,00 63,00 25 9°28° 1:6 27,00 135 4 46796 204,88 4,00 5000 12 4°34° 1:12,5 12,00 90 4 46772 87,36
8,00 71,00 32 9°28° 1:6 31,70 145 4 46805 276,15 6,00 6300 16 4°34° 1:12,5 16,00 112 4 46790 102,30
4,00 5000 16 7°7° 1:8 16,50 109 4 46775 92,16 8,00 7500 20 4°34° 1:12,5 20,00 125 4 46808 154,82
6,00 5600 20 7°7° 1:8 20,00 120 4 46784 121,34 12,00 81,00 25 4°34° 1:12,5 25,00 140 4 46823 190,53
8,00 5600 20 7°7° 1:8 22,00 120 4 46799 161,11 16,00 100,00 32 4°34° 1:12,5 32,00 180 4 46832 308,97
12,00 6300 25 7°7° 1:8 27,80 135 4 46814 211,97 6,00 6300 10 2°52° 1:20 1230 115 4 46787 98,54
4,00 6300 16 5°43° 1:10 16,60 125 4 46781 109,95 8,00 8000 16 2°52° 1:20 16,00 138 4 46811 120,71
6,00 63,00 16 5°43° 1:10 1860 125 4 46793 126,86 12,00 80,00 20 2°52° 1:20 20,00 140 4 46820 164,57
8,00 71,00 20 5°43° 1:10 22,20 135 4 46802 165,02 16,00 90,00 25 2°52° 1:20 25,00 160 4 46829 192,89
12,00 71,00 25 5°43° 1:10 26,20 140 4 46817 213,72 20,00 100,00 25 2°52° 1:20 30,00 170 5 46835 241,17
16,00 80,00 32 5°43° 1:10 32,00 155 4 46826 277,16
FRESA ESPECIAL HSSE 8% CO MATRICERIA 2Z LARGA \‘
Ref. Long 2Z Die-Sinking HSSE 8% Co Shank Tool
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D d L | Ang.@ D d L | Ang.@
mm mm mm mm o mm mm mm mm o
5,00 10 200 38 4° 2 46868 12,00 20 200 63 4° 2 46883 193,10
7,00 12 200 39 4° 2 46874 16,00 25 200 72 4° 2 46886 313,64
8,00 14 200 47 4° 2 46877 20,00 25 200 100 4° 2 46889 337,96
10,00 16 200 48 4° 2 46880 131,70 24,00 25 200 100 4° 2 46892 370,86

Ref. 4782 hasta fin de existencias / while Ex-stock / jusqu’a la fin de stock

Comprometidos con la fabricacién y el empleo iZOrEOOLCOM  Engagés dans la fabrication et emploi \l‘ IZAR

y 4 CUTTING TOOLS





