FRESADO PMX-HSSE-HSS - PMX-HSSE-HSS Milling - Fraisage PMX-HSSE-HSS
FRESA FRONTAL PMX NZ HELICE ALTERNA
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a Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
sl Grupo| Sub. 06 08 ©10 012|016 | 020 G825
I P.2 45-75 |/0,037|0,044/0,072|0,086|0,144|0,144 0,144
P | P3 20-35 0,031/0,037|0,065/0,065|0,094|0,094|0,094
e P.5 30-45 0,031/0,037(0,065/0,065|0,094|0,094|0,094
0,3xD K=06 M 20-35 0,031/0,037|0,065/0,065|0,094|0,094|0,094
005-0,10xD  K=1 - 35-65 |0,037/0,044/0,072/0,086/0,144|0,144 0,144
35-65 0,037/0,044|0,072|0,086/0,144 (0,144 0,144
S 30-45 0,052/0,077/0,096| 0,115 /0,159|0,187| 0,187
N.1 110-210 |]0,052|0,077|0,096|0,115/0,159|0,187 | 0,187
N [ N4 290-420 ||0,052|0,077|0,096|0,115/0,159/0,187 0,187
N.5 90-170 0,037/0,044/0,072|0,086|0,144 0,144 0,144
rp.m. = %:00 K = Coeficiente correccion
Correction coefficient
Vf (mm/min.) = r.p.m.x Z x fz xK Coéficient correction
D d L | N° Art
mm mm mm mm @Z TIALN-TOP e
6,00 6 57 | 13 4 28488 27,55
8,00 10 69 19 4 28489 35,56
10,00 10 72 | 22 4 28478 38,00
12,00 12 83 | 26 4 28479 47,97
16,00 16 92 | 32 5 28492 71,98
18,00 16 92 | 32 5 28494 86,79
20,00 20 104 | 38 5 28495 | 101,09
25,00 25 121 | 45 6 28484 | 167,83
- Acero Pulvimetalirgico de gran - High performance powder metal - Acier Fritté d haute performance, grand
rendimiento, elevada resistencia, steel: high resistance, toughness and rendement et résistance a | ‘usure.
tenacidad y homogeneidad homogeneity - Géométrie Hélice Alternée = Pas de
- Geometria con hélice alterna = - Unequal helix geometry = Vibrations vibrations et pas de dommages sur les
Evita vibraciones y dafios por and cutting edge scaling caused arétes de coupe.
desconchamiento en los filos de corte damages avoided - Reduction du bruit = Usinage tendre et
- Reduccion del ruido = Mecanizado - Noise reduction = Silent & soft sans bruit
suave y silencioso machining - Augmente la qualité de la surface usinée
- Mejora la calidad de la superficie - Machined surface quality improved - Meilleure Productivité = Augmentation
mecanizada - Higher productivity = Standard feed d’un 40% sur les avances standards.
- Mayor productividad = Aumento de improved up to 40% - Moins d“usure et manque de vibrations =
hasta un 40% en los avances standard - |ess wear + no vibrations = Longer tool Meilleure vie utile de | outil
- Menor desgaste + ausencia de life

vibraciones = Mayor vida util de la
herramienta
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