
TALADRADO PMX-HSSE-HSS - PMX-HSSE-HSS Drilling � Perçage PMX�HSSE�HSS

izartool.com140
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d d1

L

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas

Grupo Sub. 5% Co Ø 2 Ø 3 Ø 4 Ø 5

P
P.1 20�25 0,045 0,055 0,070 0,080
P.2 8�12 0,035 0,045 0,050 0,060

K
K.1 20�24 0,060 0,090 0,100 0,120
K.2 15�20 0,050 0,070 0,080 0,100

N
N.1 25�30 0,050 0,070 0,080 0,100
N.5 15�25 0,060 0,090 0,100 0,120

HSSE
5%Co

DIN
333 A

d
mm

d1
mm

L
mm

l
mm

N° Art.
5%Co

€

1,00 x 4,00 60 1,30 74894 17,09
1,00 x 4,00 120 1,30 74902 42,68
1,50 x 5,00 60 2,00 74895 17,42
1,50 x 5,00 120 2,00 74903 40,53
2,00 x 6,00 80 2,50 74896 18,17
2,00 x 6,00 120 2,50 74904 40,53
2,50 x 8,00 80 3,10 74897 22,05
2,50 x 8,00 120 3,10 74905 46,95
3,00 x 8,00 80 3,90 74898 22,05
3,00 x 8,00 120 3,90 74906 46,95
3,00 x 10,00 100 3,90 74899 28,42
3,00 x 10,00 120 3,90 74907 53,31
4,00 x 10,00 100 5,00 74900 28,42
4,00 x 10,00 120 5,00 74908 53,31
4,00 x 12,00 100 5,00 74901 38,36
4,00 x 12,00 120 5,00 74909 63,64
5,00 x 14,00 120 6,30 74910 76,44

BROCA CENTRAR DOBLE LARGA
Long Double Center Drill
Foret à centrer double longueRef. 9315

118°

≤ 1 x Ø

Angular

Rectificado
Ground

Taillé meulé

Blanca
Bright Finish

Finition blanche

r.p.m. =  Vc x 1.000
  π x ø  Vf (mm/min.) = r.p.m. x f




