FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure

FRESA METAL DURO 4Z CABEZA ESFERICA < 55 HRC
Ref 9 41 2 < 55 HRC Ball Nose 47 Carbide End Mill

Fraise carbure 47 hémisphérique. < 55 HRC
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Micrograno | [CROMAX| 16528 N 4z ; % [ |omo
6535 HA| | d (h6)
o Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
Zla Grupo| Sub. | [UNAIY/e=N ;o1 /-v|| @4  ©6 | @8 | 010 | @12 | 016 | @20
o
g:*‘“ 1 100-130 | 125-160 ||0,020/0,030|0,040|0,055|0,065|0,080| 0,150
S ‘ ‘ 90-120 | 112-150 ||0,020|0,030/0,040|0,055|0,065 | 0,080 0,100
2 50-100 | 60-130 ||0,020/0,0250,035|0,040/0,050/0,060/0,075
0,02-005xD K=1 80-100 | 100-130 || 0,010|0,025/0,025 /0,025 | 0,040 /0,080 0,100
40-60 50-80 ||0,010/0,025|0,035 0,035 0,050 0,070 0,080
55-70 68-95 ||0,020|0,030/0,040/0,055 0,065 | 0,080 | 0,100
30-50 40-60 ||0,020/0,030/0,040|0,055|0,065|0,080/ 0,100
40-55 50-68 ||0,010|0,015|0,020 0,025 |0,030|0,040/0,050
100-250 | 140-350 | | 0,020 | 0,050 | 0,050 /0,060 0,075 /0,080 0,125
; rom. = Ve X1.000 100-250 | 140-350 ||0,0200,050|0,0500,060 | 0,075 |0,080 | 0,125
o PM= X 100-300 | 140-420 || 0,010 |0,050|0,080 0,080/ 0,100 | 0,150 | 0,200
g2 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz xK 100-300 | 140-420 || 0,010 |0,050|0,080 0,080/ 0,100 | 0,150 | 0,200
..-; K = Goeficiente correccién 90-200 | 100-300 || 0,010 |0,050|0,080 0,080/ 0,100 | 0,150 | 0,200
_.“_4. Correction coefficient 100-200 | 140-280 ||0,020/0,030/0,030/0,040(0,050/0,100]| 0,150
=i Coeficient correction 50-125 | 70-175 ||0,015 /0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 | 0,100

D R d L I
mm mm mm mm mm
3,00 150 300 38 12
4,00 200 4,00 50 12
500 2,50 500 50 16
6,00 3,00 600 57 16
8,00 4,00 800 63 20

10,00 5,00 10,00 72 22

12,00 6,00 | 12,00 83 22

14,00 700 14,00 83 25
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MD/HM CROMAX

28458 15,93 28705 21,47
28459 | 16,90 28706 22,43
28460 17,78 28707 23,31
28461 19,77 28708 25,30
28462 32,91 28709 39,28
28463 55,77 28710 62,78
28464 73,01 2871 80,60
28465 | 86,23 28712 94,77
16,00 8,00 | 16,00 | 92 25 28466 | 116,93 28713 | 126,93
20,00 | 10,00 | 20,00 | 104 32 28468 | 183,19 28715 195,51

D DIN 6535 HB
Bajo demanda / upon request / sur demande
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