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FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure

FRESA METAL DURO SERIE LARGA 2Z 45° ALUMINIO
45° Aluminium 2Z Long Series Carbide End Mill
Fraise carbure série longue 2Z aluminium 45°

MD/HM
Carbure

Micrograno*
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IZAR 45° | _DIN Tol. Serie Larga
Std. 27 D (e8) Long Series
W 6535 HA| | d (h6) Série Longue
Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
Grupo| Sub. P2 04 | 06 | 98 ©10 | 212 | @216 | @20
N.1 180-250 0,010,0,020/0,040/0,040|0,060|0,060|0,080| 0,120
N.2 180-250 0,010,0,020/0,040/0,040/0,060|0,060|0,080| 0,120
N N.3 350-500 0,018 /0,035/0,060/0,060/0,070/0,070/0,090| 0,120
N.4 350-450 0,018 /0,035/0,060/0,060/0,070/0,070/0,090| 0,120
N.5 190-290 0,018 0,035/0,050/0,050/0,070/0,070/0,090] 0,120
r.p.m.= w K = Coeficiente correccién
TXxo Correction coefficient
Vf (mm/min.) = r.p.m.x Z x fz xK Coéficient correction
D d L | y4 N° Art. € N° €
mm mm mm mm MD/HM I
5,00 | 5,00 75 20 2 66001 27,08 59833 @ 33,85
6,00 6,00 100 25 2 81094 30,09 59836 37,61
8,00 8,00 100 25 2 81095 4513 59841 | 56,42
10,00 10,00 100 40 2 81096 59,31 59842 7414
12,00 12,00 @ 100 50 2 81097 81,24 59862 101,55
16,00 | 16,00 = 100 50 2 81099 124,65 59863 155,82
DIN 6535 HB
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Bajo demanda / upon request / sur demande
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