FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure

3-Radius Tapered Ball Nose Carbide End Mill

FRESA METAL DURO CONICA REDONDEADA 3 RADIOS
Ref. 9 4 5 7

Fraise carbure conique 3 rayons
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MD/HM DIN
Carbure SUA 37 'gﬁf
Grano UF ’ 6535 HA
. Ve Avances fz/rev. (mm/z)
Material (m/min) Feed - Pas
Grupo| Sub. D=8 D=10
375 0,028 0,035
320 0,028 0,035
300 0,028 0,025
265 0,028 0,025
130 0,032 0,035
250 0,048 0,050
200 0,032 0,040
80 0,024 0,030
260 0,032 0,045
500 0,024 0,035
H 110 0,040 0,035
rp.m. = w K = Coeficiente correccion
Correction coefficient
Vf (mm/min.) = r.p.m.x Z x fz x K Coéficient correction
800 800 150 250 @ 4 20 1050 | 75 @3 | 79392 122,94
10,00 10,00 2,00 250 | 5 20 1250 75 @ 3 | 79394 135,87

DIN 6535 HB

LO

Bajo demanda / upon request / sur demande

¢ Geometria especial tipo barril con muy
bajas vibraciones en el mecanizado.
Alta eficiencia en acabados.

Valido para acabados en alta velocidad
en todo tipo de materiales.

Adecuado para maquinas CNC de 5
ejes para cuyo programa facilitamos los
perfiles de las fresas en formato .dxf
(CAD-CAM).

¢ Special

barrel geometry for low-
vibration machining. High efficiency
finishing.

Suitable for High Speed Finishing in
almost all kind of materials.

Suitable for 5-Axis machining. Profiles
of the end mills are available in .dxf
format (CAD-CAM).

fm
@ izartool.com DX

e Géométrie spécial tonneau avec trés
faibles vibrations quand usinage. Haute
efficacité dans les finitions.

Spécial pour finitions arrondies internes
et aussi externes, telles que par exemple
joints de tubes de carburant dans
I'industrie de l'aviation.

Valide pour machines 5-axes. Profils des
fraises disponibles en format .dxf (CAD-
CAM).






